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SCHEMA FUNZIONALE - CENTRALE FRIGORIFERA
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SCHEMA FUNZIONALE - CENTRALE TERMICA E ACQUA CALDA SANITARIA
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Predisposizione per futura installazione  lavagabbie

Predisposizione per futura installazione  lavagabbie

GRUPPO FRIGORIFERO

ADEGUAMENTO DI ALCUNI LOCALI A SERVIZIO DELL'OSPEDALE VETERINARIO

QUALI LOCALI FARMACIA, REPARTO ISOLAMENTO PICCOLI ANIMALI E LOCALE

MANIPOLAZIONE FARMACI ANTIBLASTICI
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FABIO PRESCIUTTI

Refrigeratore da esterno aria/acqua ad R410A in versione alta efficienza silenziata con 3 compressori

scroll e ventilatori assiali. Funzionamento con aria fino a 46°C. Due circuiti frigoriferi indipendenti.

Flussostato, filtro acqua, vaso d'espansione, gruppo di caricamento, resistenza antigelo evaporatore e

resistenza elettrica antigelo accumulo forniti di serie. Regolazione elettronica a microprocessore.

Controllo della temperatura acqua in ingresso, con possibilità di selezionare il controllo sull'acqua in

uscita; controllo di condensazione con segnale modulante 0-10V in funzione della pressione,

compensato in base alla temperatura aria esterna; rotazione compressori e pompe in base alle ore di

funzionamento; parzializzazione di sicurezza; riarmo automatico degli allarmi prima del blocco totale;

messaggistica in lingua italiana; Potenza frigorifera nominale 95 kW. Accumulo idraulico con pompa ad

alta prevalenza e pompa di riserva. Alimentazione elettrica 400V-3-50Hz. Certificazione Eurovent.

Scheda di interfaccia per sistemi di supervisione con protocollo MODBUS. Gruppo di  antivibranti in

gomma, da montare sotto al basamento dell'unità. Ventilatori Inverter e gruppo idronico incluso nella

fornitura. Il gruppo refrigeratore dovrà rispondere alle seguenti caratteristiche tecniche:

RAFFRESCAMENTO
- POTENZA RESA: 95,3 KW       (aria est. 35°C b.s./24°C b.u. - acqua in/out 12/7 °C)
- POTENZA ASSORBITA: 37,1 KW
- EER: 2,57
- ESEER: 3,43
- PORTATA ACQUA: 16.849 l/h
- PREVALENZA UTILE: 157 kPa

DATI CIRCUITO FRIGORIFERO
- COMPRESSORI SCROLL
- GAS REFRIGERANTE: R410A
- NUMERO DI COMPRESSORI: 3
- NUMERO DI CIRCUITI FRIGORIFERI: 2

DATI GRUPPO VENTILANTE
- VENTILATORI ASSIALI
- NUMERO VENTILATORI: 2
- PORTATA ARIA: 22.200 mc/h

DATI SCAMBIATORE (LATO IMPIANTO)
- SCAMBIATORE A PIASTRE
- ATTACCHI IDRAULICI: 2 1/2"
- CAPACITA' DI ACCUMULO: 500 l
- PORTATA ARIA: 22.200 mc/h

DATI SONORI
- POTENZA SONORA: 74,0 dB(A)
- PRESSIONE SONORA: 42,1 dB(A) (a 10 metri EN ISO 3744)

DIMENSIONI
- ALTEZZA: 1.875 mm
- LARGHEZZA: 1100 mm
- PROFONDITA': 3010 mm
- PESO: 1104 Kg

LEGENDA:

EP1 -Elettropompa ad inverter gemellare ad alta efficienza energetica (classe A) per acqua di

circuito da -10°C a +110°C, PN10 con rotore immerso ed autoregolazione elettronica della velocità.

Portata min/med/max: Q=10/20/30 (mc/h).

Prevalenza coorrispondente (alla velocità max): H=1,00/0,80/0,53 (bar).

Potenza motore: P=0,80 (kW)

EP2 - Elettropompa ad inverter gemellare ad alta efficienza energetica (classe A) per acqua di

circuito da -10°C a +110°C, PN10 con rotore immerso ed autoregolazione elettronica della velocità.

Portata min/med/max: Q=8/14/20 (mc/h).

Prevalenza coorrispondente (alla velocità max): H=1,05/0,79/0,50 (bar).

Potenza motore: P=0,62 (kW)

EP3 - Elettropompa ad inverter fornita dal produttore del refrigeratore, in Kit integrato in esso,

costituito da modulo idronico costituito da: elettropompa gemellare per circolazione acqua

refrigerata; valvole di intercettazione, valvole di ritegno, dispositivi di controllo e dispositivi di

sicurezza

VE1 - Vaso di espansione chiuso con membrana  completo di valvola di sicurezza e pressione di

esercizio max 8 bar

VS-  Valvola di sicurezza per sovrapressione con taratura massima 6 bar e comunque minore o

uguale alla taratura della valvola di sicurezza posta in centrale termica.

Produttore istantaneo ACS: sistema completo di pompe e kit ricircolo con

portata massima di mandata al primario 1700 l/h;

portata massima in uscita dal secondario 35 l/min con Dp 0,5 bar;

set temperatura acs 40/55 °C;

pressione massima di esercizio 6 bar;

alimentazione elettrica 230 V AC 50/60 Hz 45 W

superficie di scambio dello scambiatore a piastre 1,76 mq;

Portata minima di produzione acs 2,5 l/min

Passaggi murari:

il collegamento tra la centrale termica ed il piano ammezzato avverrà mediante la

perforazione del muro che separa la centrale termica ed il piano seminterrato sottostante al reparto

oggetto di intervento ed il solaio di calpestìo.

Nella fattispecie, il muro di separazione tra la centrale termica ed i locali sottostanti il reparto di progetto, è costituito da un primo muro in blocchi di cls,

una intercapedine di circa 10 cm ed il muro portante  in pietra di spessore 80 cm. Tutti i passaggi che prevedono dei fori in centrale termica, saranno sigillati mediante collari tagliafuoco.

Il solaio di calpestìo da perforare ha uno spessore di circa 24 cm.

I tubi di mandata e ritorno saranno coibentati mediante guaina di spessore come da tabella di cui all'elaborato n.5 e conforme a quanto previsto dalla normativa vigente e staffati alle pareti o al soffitto.

2xUPN140 L=100 per la ripartizione del carico

Serbatoio staffato alla parete

Serbatoio staffato alla parete
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Staffaggi a terraStaffaggi a terra

Attraversamento mediante

fori su muratura esistente
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Filtro "Y" con

sezione di scarico o

svuotamento

Collettore primario

Gruppo di riempimento

con manometro e

valvola di non ritorno

Valvola di sicurezza

Piedi di appoggio antivibranti
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